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(57) Abstract: The invention relates to 
a partition comprising a plurality of posts 
and a plurality of plaster boards on each 
side. According to the invention, the unitary 
spaces defined by the posts and the boards 
are divided into between 3 and 1000 volumes 
per m 2 and, preferably, at least 6 volumes per 
m 2 . The invention also relates to a method 
of producing the inventive partition. 

(57) Abrege : L Invention a pour objet une 
cloison comprenant une pluralite de montants 
et une plurality de plaques de platre de chaque 
cote\ dans laquelle les espaces unitaires deli- 
mites par les montanis et les plaques sont di- 
vis£s en 3 a 1 000 volumes par m 2 , et de prefe- 
rence au moins 6 volumes par m 2 . L'invention 
a aussi pour objet un procede de fabrication 
d'une cloison selon l'invention. 



BEST AVAILABLE COPY 



WO 2004/059097 Al 1 0111 IUIIIII II Hlfll (Ellf 1IEII IIIII 1111 1 II 111 Hill IIIII flfll lllfl llfll fill HHIB [111 !IH mi 



Declaration en vertu de la regie 4.17 : 

— relative a la qualite d'inventeur (regie 4J7.iv)) pour US 
settlement 

Publiee : 

— avec rapport de recfterche internationale 



En ce qui concerne les codes a deux lettres et auires abrevia- 
lions. se referer aux "Notes explicatives relatives aux codes et 
abreviations" figurant au debut de chaque numero ordinaire de 
la Gazette du PCT. 



WO 2004/059097 



! 



m - uil 10/540483 

JC09«'dPCT/PTO a JUN 2005 

PCT/FR2003/003838 



NOUVELLE CLOISON COMP 



RgNANT 



PES PLAQUES DE PLATRE A PROPRIETES 



ACOUSTIQUES AMELIOREES 



L' invention a pour objet une nouvelle cloison comprenant 
des plaques de platre, qui off re une acoustique amelioree. 

Les cloisons comprenant des plaques de platre, ainsi que 
ces plaques, sont connues depuis de nombreuses annees. Les 
cloisons sont decrites notamment dans le Document Technique 
Unifie DTU 25.41; ces cloisons sont definies coitime une paroi 
de distribution ou de doublage de mur, autostable, non 
porteuse, regnant sur la hauteur entre plancher et plafond. 
Ces paroi s comprennent des ossatures metal liques, en general 
ayant un profil sensiblement en U, constitue par exemple d'une 
tole dicier d'epaisseur nominale superieure ou egale a 
0,60 mm. Des ossatures en bois appropriees sont aussi 
decrites. Les cloisons comprennent des lisses basse et haute 
(les rails) entre lesquels sont disposes des montants. Les 
montants peuvent etre doubles, emboites ou adosses. A titre 
d 1 exemple de cloison, le DTU en cause mentionne les cloisons 
obtenues avec des montants de 48 mm et un parement simple de 
plaques de 12,5 mm d'epaisseur et les cloisons obtenues avec 
des montants de 4 8 mm et un parement double de plaques de 
12,5 mm d'epaisseur. 

Ces deux derniers types de cloison sont ceux actuellement 
les plus repandus sur le marche frangais. Or, ces cloisons 
posent certains problemes en matiere de transmission du bruit. 

On connait 1 'utilisation de la laine de verre ou laine de 
roche dans ces cloisons pour ameliorei; 1' isolation phonique de 
ces systemes, le gain obtenu etant d 1 environ 6dB. Cependant, 
ces laines posent des problemes lors de leur manipulation, 
etant tres irritantes. En outre, ces laines posent des 
problemes de stockage dus a leur grand volume. 

On connait aussi 1 1 utilisation d'autres produits ayant une 
porosite ouverte, telle que des mousses de polyurethanes . 
Cependant, de telles mousses sont difficiles a mettre en oeuvre 
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dans le cas de cloisons avec montants et plaques et coutent 
cheres par rapport a une solution avec laine de verre . 

Enfin, les solutions comme les sandwichs (par exemple avec 
du polystyrene expanse, eventuellement rendu elastique) , si 
elles sont appropriees en doublage, ne sont pas transposables 
au cas de la cloison avec montants et plaques . 

C'est pourquoi il exist e un besoin d'une cloison 
presentant des proprietes acoustiques, mais qui ne fasse pas 
emploi de ces laines. 

L 1 invention permet de resoudre les problemes evoques ci- 
dessus . 



L 1 invention fournit done une cloison comprenant une 
15 pluralite de montants et une pluralite de plaques de chaque 
cote, dans laquelle les espaces unitaires delimites par les 
montants et les plaques sont divises en 3 a 1000 volumes par 
m 2 , et de preference au moins 6 volumes par m 2 . 

Selon un mode de realisation, les espaces unitaires sont 
20 delimites par des bandes collees sur un cote de l f ensemble de 
plaques, de preference ayant une epaisseur inferieure a 
l'intervalle entre les plaques, les espaces unitaires formant 
3 a 20 volumes par m 2 , et de preference 6 a 20 volumes par m 2 . 

Selon un autre mode de realisation, les espaces unitaires 
25 sont divises en 200 a 1000, et de preference 200 a 600, 
volumes par m 2 . 

Selon encore un autre mode de realisation, les espaces 
unitaires sont divises par un reseau, ce reseau etant colle au 
plus sur un cote de 1 1 ensemble de plaques, ayant une epaisseur 
30 inferieure a 1 9 intervalle entre les plaques . 

Selon un autre mode de realisation, le reseau presente une 
epaisseur de 70 a 98% de l'intervalle entre les plaques. 

Selon un autre mode de realisation, le reseau est un 
reseau en nid d'abeille. 
35 Selon un autre mode de realisation, le reseau est en 

carton . 
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Selon un autre mode de realisation, les espaces unitaires 
sont divises par un reseau, ce reseau n'etant pas colle a 
1' ensemble de plagues. 

Selon un autre mode de realisation, les plaques sont des 
plaques de platre. 

Selon un autre mode de realisation, la cloison comprend 
des rails haut et bas maintenant les montants et entre 
lesquels le reseau est maintenu. 

Selon un autre mode de realisation, les rails haut et bas 
comprennent des languettes pr£decoupees repliables vers 
I'interieur et s'inserant dans le reseau. 

L 1 invention fournit aussi un procede de fabrication d'une 
cloison selon l r invention, comprenant la fourniture d'une 
pluralite de montants et d'une pluralite de plaques, et la 
division des espaces unitaires delimites par les montants et 
les plaques. 

Selon un mode de realisation, le procede est destine a la 
fabrication d'une cloison, dans laquelle les espaces unitaires 
sont divises en 200 a 1000, et de preference 200 a 600, 
volumes par m 2 , par un reseau n'etant pas colle a 1» ensemble de 
plaques selon 1' invention, la cloison comprenant des rails 
haut et bas maintenant les montants et entre lesquels le 
reseau est maintenu, dans lequel procede on attache le reseau 
a un des rails, on §tend le reseau jusqu'a 1* autre rail et on 
le fixe sur ce dernier, en particulier en repliant des 
languettes pred#coupees presentes dans les rails pour inserer 
celles-ci dans le reseau. 

L 1 invention est maintenant decrite plus en details dans la 
description qui suit, et en reference aux dessins, dans 
lesquels : 

la figure la est une premiere variante d'un premier 
mode de realisation; 

la figure lb est une seconde variante d'un premier mode 
de realisation; 

la figure 2 est un second mode de realisation; 
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- la figure 3 est un agrandissement d'un rail utilise 
dans le second mode de realisation. 

En reference a la figure 1, la cloison 1 comprend une 
5 pluralite de montants (2a, 2b), ici metalliques, qui 
soutiennent des plaques de platre 3. Deux rails haut et bas 
(4a, 4b) bloquent les montants, de fa<?on classique. Entre les 
montants sont disposees des bandes (5a, 5b, 5c, 5d) de 
polystyrene expans<§, bloquees entre les montants. Ces bandes 

10 divisent ainsi les espaces unitaires delimites par les 
montants et les plaques. La lame d'air (ici de 48 mm) 
(1 'intervalle entre les plaques) peut etre divisee de 
plusieurs manieres, par exemple avec des bandes formant des Z 
ou tout autre disposition. L'epaisseur des bandes est 

15 typiquement inferieure a l'epaisseur de la lame d'air, par 
exemple 40 mm a 46 mm. Les bandes de polystyrenes sont de 
preference maintenues par blocage entre les montants. II 
serait cependant possible de les coller sur un cote des 
plaques, voire les deux si l'epaisseur le permet (ce dernier 

20 mode de pose n'etant cependant pas prefere) . Les bandes sont 
des bandes de Polystyrene. D'autres types de bande, par exemple 
des bandes metalliques ou des bandes de materiau a porosite 
ouverte ou fermee apportent le meme phenomene. Dans les figures 
la et lb, les montants sont des montants metalliques de 48 mm 

25 classiquement ecartes de 60 cm. Dans la figure la, les bandes 
utilisees sont des bandes de 1000 x 50 x 40; il y a environ 3,5 
volumes au m2 . Dans la figure lb, les bandes utilisees sont des 
bandes de 560 x 100 x 46; il y a environ 6 volumes au m2 . Les 
gains respectifs de ces cloisons par rapport aux cloisons selon 

30 l'art anterieur sont de 2 et 4 dB. 



En reference a la figure 2, la cloison 1 comprend les 
memes montants (2a, 2b), plaques de platre 3 et rails haut et 
bas (4a, 4b) bloquant les montants. Entre les montants est 
3 5 dispose un reseau 6, ici en nid d'abeille. Neanmoins, tout 
type de reseau de cellule elementaire quelconque, notamment un 
reseau sensiblement oblique, sensiblement carre, sensiblement 
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rectangulaire ou sensiblement hexagonal, serait acceptable. On 
utilisera avec avantage un reseau carton, du type de celui 
deja utilise pour les cloisons de doublage qui comprennent un 
sandwich de deux plaques et d'un nid d'abeille carton entre 
les deux. Le reseau s'etend entre les rails haut et bas, entre 
les montants. II est possible de choisir un reseau tel qu'une 
fois deplie il remplisse sensiblement l'espace entre les 
montants. Un tel reseau tolere tris bien les variations de 
hauteur de quelques dizaines de cm sans perdre de son 
efficacite. Ce reseau divise ainsi les espaces unitaires 
delimites par les montants et les plaques. On peut utiliser un 
reseau ayant un pas par exemple de 55 mm. Il est possible de 
tailler un reseau carton facilement, a la main ou a la machine. 
L'epaisseur du reseau est typiquement inferieure a l'epaisseur 
de la lame d'air, par exemple 40 mm a 46 mm. Ce reseau est de 
preference independant des deux plaques (i.e. il n'est colle 
sur aucune plaque) . 1.1 est avantageusement "tendu" entre les 
rails haut et bas, mais il pourrait aussi etre tendu ou mis en 
compression entre les montants, ou collee sur une des plaques. 
Dans la figure 2, les montants sont des montants metalliques de 
48 mm classiquement ecartes de 60 cm. Le reseau utilise a un 
pas de 55 mm et une epaisseur de 4 0 mm. II y a environ 500 
volumes au m2 (nombre d r alveoles du reseau au m2) . Le gain par 
rapport aux cloisons selon I'art anterieur est de 5 dB. 

Le nombre d' alveoles au m 2 varie selon 1' inverse du carre 
du pas du reseau. II serait pleinement envisageable de prevoir 
un reseau de cellule quelconque, avec un pas compris, par 
exemple, dans 1'intervalle 40 a 100 mm, ce qui correspondrait 
approximativement a un intervalle de 200 a 1000 volumes au m 2 . 

En reference a la figure 3, le rail haut ou bas (4a, 4b) 
presente des languettes predecoupees (7a, 7b) qui sont 
repliables vers 1 ' interieur et s'inserent ainsi dans le reseau 
(la reference 7a indique la languette repliee tandis que la 
reference 7b en traits pointilles indique la languette avant 
repliement) . Avec ces rails munis de ces languettes, il est 
aise de fabriquer des cloisons selon l r invention. Dans un 
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premier temps on insere le reseau replie dans le rail, par 
exemple haut, puis on replie les languettes vers l'interieur. 
Ceci a pour effet de maintenir le reseau dans ce rail. 
Ensuite, on "tend" et on "deplie" le reseau vers I'autre rail, 
5 et on procede comme pr§cedemment avec le repliement des 
languettes correspondantes de ce rail. Un tel mode de 
realisation est tres simple, robuste et efficace. 

Cependant, d'autres moyens d' attache du reseau, tels que 
vis, pattes ou crochets pourraient convenir au mode de 
10 realisation ci-dessus. 

En cas de fin de laie de reseau un simple agrafage permet 
l'aboutage d'un reseau a 1' autre, les chutes peuvent ainsi 
etre utilisees. 

Grace a l 1 invention, il est maintenant possible d'utiliser 
15 des materiaux de remplissage qui ne sont pas a porosite 
ouverte, sont facile a manipuler, sont non irritants, 
presentent un volume de stockage faible et sont aises a 
manipuler . 

20 L 1 invention n'est pas limitee aux modes de realisation 

decrits mais est susceptible de nombreuses variations aisement 
accessibles a l'homme du metier. Par exemple, le mater iau 
utilise pour les plaques peut etre du ciment ou du contre 
plaque, comme il est connu dans l'art. De meme, des tests ont 

25 montre qu'il etait possible d'utiliser des bandes d'un 
materiau metallique ou d'un materiau a porosite ouverte ou 
fermee, plutot que du polystyrene, pour diviser les espaces 
unitaires delimites par les montants et les plaques. 
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REVINDICATIONS 

1. Cloison (1) comprenant une pluralite de montants (2a, 
2b) et une pluralite de plaques (3) de chaque cote, 
5 dans laquelle les espaces unitaires delimites par les 

montants et les plaques (3) sont divises en 3 a 1000 
volumes par m 2 , et de preference au moins 6 volumes 
par m 2 . 

10 2. Cloison (1) selon la revendication 1, dans laquelle 

les espaces unitaires sont delimites par des bandes 
(5a, 5b, 5c, 5d) col lees sur un cote de 1' ensemble de 
plaques (3) , de preference ayant une epaisseur 
inferieure a 1 1 intervalle entre les plaques (3), les 

15 espaces unitaires formant 3 a 20 volumes par m 2 , et de 

preference 6 a 20 volumes par m 2 . 

3* Cloison (1) selon la revendication 1, dans laquelle 
les espaces unitaires sont divises en 200 a 1000, et 
20 de preference 200 a 600, volumes par m 2 . 

4. Cloison (1) selon la revendication 3, dans laquelle 
les espaces unitaires sont divises par un reseau (6), 
ce reseau (6) etant colle au plus sur un cote de 

25 l'ensemble de plaques (3), ayant une epaisseur 

inferieure a 1» intervalle entre les plaques (3). 

5. Cloison (1) selon la revendication 4, dans laquelle le 
reseau (6) presente une epaisseur de 70 a 98% de 

3 0 1» intervalle entre les plaques (3). 

6. Cloison (1) selon la revendication 4 ou 5, dans 
laquelle le reseau (6) est un reseau en nid d'abeille. 



35 



Cloison (1) selon l'une des revendications 4 a 6, dans 
laquelle le reseau (6) est en carton. 
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8. Cloison (1) selon l'une des revendi cat ions 3 a 7, dans 
laquelle les espaces unitaires sont divises par un 
reseau (6), ce reseau n'etant pas colle a 1' ensemble 
de plaques (3) . 

5 

9. Cloison (1) selon 1'une des revendications 1 a 8, dans 
laquelle les plaques (3) sont des plaques de platre. 



10. Cloison (1) selon la revendication 8 ou 9, comprenant 
10 des rails haut (4a) et bas maintenant les montants et 

entre lesquels le rlseau (6) est maintenu. 



11. Cloison (1) selon la revendication 10, dans laquelle 
les rails haut (4a) et bas comprennent des languettes 

15 predecoupees (7a , 7b) repliables vers 1 ' interieur et 

s'inserant dans le reseau (6) . 

12. Procede de fabrication d'une cloison (1) selon l'une 
des revendications 1 a 11, comprenant la fourniture 

20 d'une pluralite de montants (2a, 2b) et d'une pluralite 

de plaques (3), et la division des espaces unitaires 
delimites par les montants et les plaques (3) . 

13. Procede selon la revendication 12 pour la fabrication 
25 d'une cloison (1) selon la revendication 10 ou 11, 

dans lequel on attache le reseau (6) a un des rails, 
on etend le reseau (6) jusqu'a 1' autre rail et on le 
fixe sur ce dernier. 
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